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Neuer Hiilsentrimmer fiir die Ladepresse:

Wiederlader, die im Zubel

=B e

Voll abgedr
N

finden, was sie such

ihre Geritschaften s F B
es auch Wojtek Kesk ' N
5 1 . e _"'

trimmer, de

=
o

Marz 2015




Marz 2015

Keska-Hiilsentrimmer | TEST & TECHNIK

etalleinheitspatronen bestehen
M bekannterweise aus Geschoss,

Treibladung, Ziindhiitchen und
Hiilse. Letztgenannte nimmt dabei die
anderen Komponenten auf. Unter ande-
rem dient sie auch als eine Art ,Primar-
brennraum®, in dem das Pulver entziin-
det und ein Grof3teil der Verbren-
nungsgase fiir den Antrieb des Geschos-
ses entsteht. Der dabei auftretende
Gasdruck weitet die meist aus Messing
bestehenden Metallhiilsen im Idealfall
soweit auf, dass sie sich eng an die In-
nenseite des Patronenlagers anlegen
und so das Rohr nach hinten gasdicht
abschlieRen. Eingeweihte sprechen hier
von Anlidern. Ldsst der Druck nach,
zieht sich die Hiilse wieder zusammen.
Dabei erreicht sie aber aufgrund der be-
grenzten Elastizitat des Hiilsenmateri-
als nicht mehr die urspriinglichen Ab-
messungen. Beim VerschieBen einer
Patrone dehnt sich die Hiilse also dia-
metral zu ihrer Langsachse und in
Langsrichtung aus. Zudem sorgt der Ge-
schossaustritt analog fiir ein zusatzli-
ches Weiten des Hiilsenmundes. Das ist
die Partie der Hiilse, in der das Projektil
fixiert ist. Wer nur Fabrikmunition ver-
schielRt, den wird das sicher nicht sto-
ren, da er die leere Hiilse in der Regel
entsorgt. Wiederlader stehen nun aber
vor der Herausforderung, die Hiilsen in
ihre urspriingliche Form, sprich: dul3e-
ren Abmessungen zuriickzuversetzen.
Dies geschieht zum einen durch Kalib-
rieren und zum anderen durch Ablangen
der Hiilse im Bereich des Hiilsenmun-
des. Fiir Ersteres bedient der Wiederla-
der sich einer sogenannten Kalibrierma-
trize. Dabei handelt es sich um eine
Stahlform, deren innere Kontur der kali-
berspezifischen @auReren Form der Hiilse
entspricht. Presst man die Hiilse mit
entsprechender Kraft in diese Matrize
hinein, nimmt sie, abgesehen von der
Lange, wieder die fiir das Kaliber vorge-
sehen SollmaRe an und auch der Innen-
durchmesser des Hiilsenmundes wird
durch einen zusdtzlichen von oben in
die Matrize geschraubten Dorn auf MaR
gebracht. In diesen Innenkalibrierer

Der Konstrukteur des kombinierten
Hiilsenkalibrierers und -trimmers: Wojtek
Keska lebt seit mehr als 25 Jahren in der
Gemeinde Wallenhorst bei Osnabriick.
Keska ist ein passionierter Jager und
Sportschiitze, der seine Patronen fiirs
Hobby nach Maglichkeit selbst ladt.

kann man zusdtzlich noch einen Stahl-
stift einsetzen, der bei Hiilsen mit
Boxerziindung im gleichen Arbeitsgang
das Ziindhiitchen aus der Hiilse stof3t
und den Ziindkanal wieder frei macht.
Um die fiir dieses Procedere notige Kraft
aufzubringen bedient man sich soge-
nannter Ladepressen. Diese verfiigen
dann {iber ein Gewinde zur Aufnahme
und Hohenjustage der Matrize und ei-
nen mit Hebeliibersetzung versehenen
Zufiihrstempel fiir die Hiilse.

Zum Abldngen der Hiilse braucht der
Wiederlader nun weiteres Gerat. Gegen-
liber den ungenauen Feilen haben sich
hier inzwischen sogenannte Hiilsen-
trimmer durchgesetzt. Diese bestehen
in der Regel aus einer Klemmvorrichtung
zur Aufnahme des Hiilsenbodens und ei-
nem Fraskopf, der, manuell oder per
Elektromotor angetrieben, das Material
am Hiilsenmund abtrdgt. Am verbrei-
tetsten sind Gerate, die mittels einer
Handkurbel den auf einer horizontalen
Achse befestigten Fraskopf in Rotation
versetzen. Neben besagter Klemm-
vorrichtung fiir die Hiilse besitzen diese
Trimmer am Fraskopf auch eine Aufnah-
me flir einen Piloten, sprich: einen auf
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Anders als bei den meisten Trimmern im Handel benétigt das
Gerat von Keska keinen Piloten. Der Fraskopf erhélt seine
Fithrung durch die gebuchste Schraube des Innenkalibrierers.

das jeweilige Kaliber abgestimmten ko-
nischen Bolzen. Dieser wird beim Trim-
men in den Hiilsenmund geschoben und
sorgt so fiir eine zentrische Fiihrung des
Fraskopfes. Solche handbetriebenen
Gerdte sind zwischen etwa 75 und 250
Euro von verschiedenen Anbietern zu
haben. Unterschiedliche Piloten und
Hiilsenklemmbacken - meist fiir mehr
Kaliber als man bendtigt - sind dabei
bereits im Preis enthalten.

Not macht erfinderisch:

Und ein solches Gerdt aus der mittleren
Preisklasse lieh sich der Niedersachse
Wojtek Keska bei einem Bekannten, als
er vor etlichen Jahren mit dem Wieder-
laden begann. Schnell erkannte er, dass
seine Anforderungen an die Genauigkeit
von diesem Gerdt nicht erfiillt wurden:
. Die Fiihrung mit dem Piloten war mir ein-
fach zu ungenau, der Friser lief damit
nicht gleichmdfSig (iber den Hiilsenmund
und trug auch nicht gleichmdfig das Ma-
terial ab.” Also begann Keska zu tiifteln
und kam darauf, gleich zwei Fliegen mit
einer Klappe zu schlagen: Warum nicht
einfach auf bereits in seinem Wieder-
lade-Equipment vorhandene Gerdte zu-
riickgreifen? Zum Fixieren der Hiilse bot
sich der Hiilsenhalter des Setzstempels
der Ladepresse an, als Fiihrung fiir die
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Trimmerachse drangte sich der Innenka-
librierer der Kalibriermatrize geradezu
auf. Wieso eigentlich nicht gleich die
komplette Matrize mitin die Konstrukti-
on einbeziehen und die Presse als stabi-
len Sockel nutzen? Freilich musste die
Matrize dazu oben offen sein und das
Gewinde der Schraube fiir den Innenka-
librierer brauchte eine andere Aufnah-
me sowie einen Antrieb. Also drehte
Keska eine seiner Matrizen einfach oben
plan ab und konstruierte eine Metall-
briicke, in die er eine Klemmaufnahme
auf Basis des 7/8" x14-Standardmatri-
zengewindes schnitt. Zusatzlich erhielt
die Briicke noch eine Fiihrungsbuchse
sowie eine in 0,05-Millimeter-Schritten
rastgenaue Randelscheibe zur Hohen-
einstellung des auf
die Innenkalibrier-
schraube gedrehten
Fraskopfs. Der wird
per  Kontermutter
auf der Schraube fi-
xiert. Der Anstell-
winkel der Schnei-
den am Fraser be-
tragt 110 Grad. ,In
diesem Winkel kén-
nen sie das Material
auch wirklich ab-
schneiden und nicht

Die Anordnung der sehr scharfen Schneidflachen des Fraskopfs
sorgt fiir einen gleichmaBigen Materialabtrag — ohne groBen
Kraftaufwand. Der Hiilsenmund wird dabei plan abgetragen.

abkratzen, wie bei anderen Modellen”,
betont Keska. Als Antrieb setzt auch er
auf das seit Jahrhunderten bewdhrte
System der Handkurbel. So entstand am
Ende eine Hiilsentrimmvorrichtung, die
gleichzeitig zum Kalibrieren der Hiilsen
dient. Das reduziert den Arbeitsauf-
wand und spart ordentlich Zeit ein. Das
vor dem Kalibrieren notige Fetten der
Hiilsen bleibt einem allerdings auch bei
Keskas Kombi-Trimmer nicht erspart.

Fiir das Arbeiten mit der Apparatur gilt,
wie allgemein beim Kalibrieren und Set-
zen von Geschossen, auch hier natiirlich:
Den Pressenhebel gleichmdlRig, ohne zu
Rucken auf und ab bewegen, insheson-
dere beim Ausziehen des Innenkalibrie-

Eine frisch mit dem Keska-Gerat getrimmte und kalibrierte
Patronenhiilse. Beim Ausziehen sorgt der Innenkalibrierer
dafiir, dass im Mund der Hiilse kein Grat mehr stehen bleibt.
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rers aus der Hiilse. Und sobald einem der
Kraftaufwand ungewdhnlich groR vor-
kommt, heil3t es zu stoppen und nachzu-
schauen, woran es liegen kdnnte.

Inzwischen hat sich Keska seine kombi-
nierte Trimm- und Kalibriervorrichtung
fiir die Ladepresse in Deutschland und
den USA patentieren lassen. Zur Zeit
sucht er noch einen Wiederladezube-
horhersteller, der seine Idee groRfla-
chig vermarkten will. Bis sich dieser ge-
funden hat, fertigt er das Gerdt in
Kleinserie selbst und verkauft direkt an
den Endkunden. Als Einfiihrungspreis
setzt er 60 Euro plus die Kosten fiir die
jeweils bendtigte Kalibriermatrize an.

Fazit:
Das Kombi-Gerdt von Keska {iberzeugtin
Material- und Verarbeitungsqualitét so-
wie der Genauigkeit, mit der sich Hiilsen
damit auf Mal’ trimmen lassen. Wer vie-
le Hiilsen zu kiirzen hat, wird die Zeiter-
sparnis, die die Zusammenfassung der
Arbeitsschritte Trimmen und Kalibrie-
ren bringt, zu schdtzen wissen. Das
Preis-Leistungs-Verhaltnis fiir das hier-
zulande in Kleinserie gefertigte Gerdt
erscheint absolut angemessen.

Text: Andreas Wilhelmus

Fotos: Andreas Wilhelmus und

Matthias S. Recktenwald
Weitere Infos und Bezugsquelle:
Wojtek Keska, 49134 Wallenhorst,
Telefon: (05407) 895 873, E-Mail:
keskawojtek@hotmail.de
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Einhandmesser ,,Spitfire” von BUCK
Made in USA
Klinge aus 420 HC-Stahl

Klingendurchbruch zum einhandigen Offnen

Back-Lock-Arretierung
Orangefarbene Aluminium-Griffschalen
Girtelclip

Klingenlinge 8,0 cm
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Per Randelschraube (Pfeil) kann der Fraser in 0,05-Millimeter-Schritten in der Hohe
verstellt werden. Das Detailfoto zeigt die Mulden fiir den gefederten Raststift.

Der Clou an Keskas patentiertem Trimmer: Das Gerét dient gleichzeitig als Hiilsen-
kalibrierer und besitzt auch einen auswechselbaren Ziindhiitchen-AusstoBer.
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